
تحلیل جامع صنعت شیشه در ایران و جهان

تحلیل و بررسی تولید شیشه در دنیا

تحلیل و بررسی تولید، تقاضا،صادرات شیشه در ایران

بزرگترین تولیدکنندگان کربنات سدیم

پهنه های سیلیس در کشور

تحلیل و بررسی نمادهای کهمدا، کگاز، کرازی، کمینا،کقزوی
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کره جنوبی فرانسه آلمان آمریکا چین ایران برزیل هند

(عدد)سرانه مصرف بطری شیشه ای در سال 

میلیارد دلار آن مربوط به تولید شیشه تخت بوده120میلیارد دلار برآورد شده است که از این مقدار حدود 228.7حدود 2020ارزش بازار جهانی شیشه در سال 

شیشه تخت، که به عنوان شیشه ورق یا صفحه شیشه نیز. است

مداوم درحال توسعه است و انتظار میرود با طورصنعت شیشه به. شناخته میشود، بیشتر برای تولید پنجره ها، درها، آینه ها و پنل های خورشیدی استفاده میشود

.میلیارد دلار پیشی گرفت51.23از 2020ارزش بازار صنعت بسته بندی شیشه در سراسر جهان در سال . درصد رشد کند5نرخ سالانه حدود 

اکثر اقتصادهای سراسر جهان یا . نیاز دارندبندی بطرینوشیدنی ها به دلیل ویژگیهای متمایز شیشه مانند غیر واکنش پذیر بودن و قابلیت بازیافت آن به بستهبیشتر

الخصوص پلاستیک هستند که مستقیماً به رشد محصولات جایگزین، علیریزی برای ممنوعیت استفاده ازریزی های لازم را انجام داده اند یا در حال برنامهبرنامه

.شیشه دامن میزند



بطری شیشه ای
مواد اولیه و تولید

ابتدا مواد، عمدتاً شن و . ند آسان استساخت بطری شیشه ای یک فرآی. شن و ماسه سیلیس بیشترین منبع معدنی در زمین است. شیشه ویرجین عمدتا از شن و ماسه سیلیس ساخته می شود
دو روش برای ساخت یک بطری . درجه سانتیگراد ذوب می شوند1700در داخل، آنها در دمای حدود . ماسه، و همچنین خاکستر سودا، سنگ آهک و مواد رنگی وارد کوره می شوند

.این فرآیند نسبت به تولید قوطی های آلومینیومی از بوکسیت بکر در مصرف انرژی کارآمدتر است.دمش-یا روش دمش-دمش-روش پرس: شیشه ای وجود دارد

حمل و نقل
گرم است، در مقابل ظروف شیشه 400میلی لیتری مشاهده میشود که وزن ظروف شیشه ای حدود 300با نگاهی به بطری های . یکی از بزرگترین معایب بسته بندی شیشه ای وزن آن است

.این امر نیاز به سوخت را در هنگام توزیع از کارخانه تولیدی به پمپ بنزین می افزاید. گرم وزن دارد10ای یک بطری پلاستیکی یا یک قوطی 
استفاده و بازیافت

ین معنی که اگر بارها و بارها آن را شیشه ای که در ظروف نوشیدنی و غذا استفاده می شود، بی نهایت قابل بازیافت است، به ا. شیشه را می توان به راحتی بازیافت یا دوباره استفاده کرد
دلیل جذابیت بازیافت . می کننددر این فرآیند، شیشه به سادگی به گلوله هایی تجزیه می شود که سپس همان فرآیند مواد اولیه را طی. بازیافت کنید، کیفیت آن از دست نخواهد رفت

ع در مقایسه با استفاده از شن و ماسه در واق. شیشه نقطه ذوب پایین محصولات شیشه ای بازیافتی است که باعث می شود تولید یک بطری شیشه ای از گلوله ها انرژی کمتری مصرف کند
.تبدیل شودهمچنین، تجزیه نمی شود، به این معنی که یک بطری شیشه ای بازیافتی می تواند دوباره به همان بطری. درصد انرژی را ذخیره می کند50تازه استخراج شده، 



بطری پلاستیکی

مواد اولیه و تولید
ی های یکی از دلایل اصلی فعالان محیط زیست برای مبارزه علیه بطر. یا پلی استر شناخته می شود PETامروزه متداول ترین ماده برای بطری های پلاستیکی پلی اتیلن ترفتالات است که در بین عموم به عنوان 

به دست نفت و گاز طبیعییک رزین پلیمری ساخته شده از اسید ترفتالیک و اتیلن گلیکول  است، مواد شیمیایی که از پالایش و فرآوری سوخت های فسیلی PET. پلاستیکی، منابعی است که برای تولید آنها لازم است
درجه 260این رشته ها به صورت گلوله بریده می شوند و از آنجا می توان آنها را در دمای حدود . را ایجاد می کنند PETآنها برای تشکیل زنجیره های پلیمری استفاده می شوند که سپس رشته های . می آیند

.سانتیگراد ذوب کرد تا به عنوان مثال به یک بطری پلاستیکی تبدیل شود

.  بکر اضافه کرد PETوان به از آنجایی که پلاستیک ها از طریق بازیافت کیفیت خود را از دست می دهند، تنها مقدار معینی از مواد بازیافتی را می ت. باید مذاب و شکل پذیر باشد PETبرای تولید یک بطری پلاستیکی، 

ون ها به قالب هایی با شکل نهایی یا پاریز. به آن لوله ها پایسون می گویندسپس مخلوط گرم می شود و به قالب هایی وارد می شود که در آنجا لوله ها را تشکیل می دهند و از قبل به شکل معمولی گردن می رسند 
ز پس از آن، بطری و همچنین قالب باید فوراً با استفاده ا. به داخل قالب استفاده کند PETسپس یک میله از طریق گردن لوله وارد می شود تا از هوای تحت فشار برای فشار دادن . محصول مورد نظر وارد می شوند

.آب یا دی اکسید کربن خنک شوند

لکه با نگاه کردن به زنجیره های تامین، نه تنها در سرمایش و گرمایش خود پلاستیک، ب. علاوه بر استفاده از نفت و گاز طبیعی، آب منبع دیگری است که در چندین مرحله از فرآیند تولید مورد استفاده قرار می گیرد
استخراج نفت و گاز طبیعی به ردپای آب یک بطری می افزاید 

ه در بالا ذکر شد، آنها در مقایسه با ظروف همانطور ک. آنها نسبتاً سبک هستند و بنابراین استفاده از سوخت برای حمل آنها نسبتاً کم است. علاوه بر این، بطری های پلاستیکی در حمل و نقل و توزیع مزیت بزرگی دارند
.برابر کمتر از یک بطری شیشه ای وزن دارند40هم اندازه، حدود 

حمل و نقل
.دبطری های پلاستیکی سبک وزن هستند و می توان آنها را محکم بسته بندی کرد و تاثیر حمل و نقل آن را با قوطی های آلومینیومی مقایسه کر

استفاده و بازیافت
اما این . دی برای استفاده مجدد تبدیل کندو آن را به کاندیدای باشددر حالی که پلاستیک به راحتی شکسته نمی شود، مواد شیمیایی مورد استفاده در ساخت بطری های پلاستیکی می تواند برای سلامتی شما مضر ب

با این حال، این مواد . د تا تجزیه شودوقتی به محل دفن زباله می روید یا به جایی در طبیعت می رسیم، پلاستیک زمان زیادی طول می کش. مواد شیمیایی فقط هنگام استفاده از بطری ها سلامت ما را تهدید نمی کند
.شیمیایی به به اصطلاح میکروپلاستیک ها می چسبند که پس از آن خطری برای حیات وحش ایجاد می کند که آنها را با غذا اشتباه بگیرد

د دوباره وارد مدار تولید شده و به سپس آن تکه ها می توانن. کالاهای پلاستیکی بازگردانده شده قبل از خرد شدن و تکه تکه شدن شسته و تمیز می شوند،. قابل بازیافت هستند،PETبرخی از انواع پلاستیک، از جمله 

به دلیل . واد دچار شکست حرارتی می شونداکثر محصولات فقط یک یا دو بار بازیافت می شوند زیرا در این فرآیند م. مشکل بازیافت پلاستیک چیزی به نام تخریب است. یک محصول پلاستیکی جدید تبدیل شوند
لاستیک همچنان به احتمال زیاد در این بدان معناست که پس از بازیافت مداوم، پ. تغییر ویژگی ها و کیفیت ها، کیفیت خود را از دست می دهد و نمی تواند به همان محصولی که از آن منشا گرفته است تبدیل شود

.دی را ایجاد می کنداما تحولات اخیر با نگاه به نوآوری هایی که ممکن است گزینه بازیافت پلاستیک ها را به مواد خام خود بازگرداند، امی. محل دفن زباله یا بدتر از آن در جای دیگری قرار می گیرد



قوطی آلومینیومی

مواد اولیه و تولید
.  کردیوم خام را می توان از آنها استخراجاما به دلیل اینکه به راحتی با سایر عناصر متصل می شود معمولاً در ترکیباتی یافت می شود که آلومین. آلومینیوم رایج ترین فلز در سیاره ما است

راف در آماده سازی برای روش های معدن، منطقه اط. درصد اکسید آلومینیوم تشکیل شده است20-25آن بوکسیت است که از سیلیس، اکسیدهای آهن، دی اکسید تیتانیوم و منبع اصلی
.  گاه حیوانات می انجامداین بدیهی است که اکوسیستم های محلی را از بین می برد و به از بین رفتن زیست. باید از تمام پوشش های گیاهی موجود، سنگ ها و غیره پاکسازی شود

درصد انرژی مصرف می شود، زیرا 5با این حال، هنگام تولید قوطی های آلومینیومی از قوطی های بازیافتی، تنها . تولید قوطی های آلومینیومی از بوکسیت یک فرآیند انرژی بر است
.فرآیندهای انرژی بر بایر و هال هرول را کنار می گذارند

حمل و نقل
.طبیعت سبک و بادوام آلومینیوم یکی از پایدارترین خواص آن است که باعث صرفه جویی در مصرف سوخت در فرآیند حمل و نقل می شود

استفاده و بازیافت
ایعات تولیدی و محصولات تولید آلومینیوم جدید از ض. سهولت بازیافت قوطی ها یکی از مهمترین ویژگی های آن است. قوطی های آلومینیومی بازیافتی ترین اقلام در جهان هستند

سه با این فرآیند همچنین در مقای. بازیافت کرد و کیفیت خود را در کل حفظ کرد٪100این فرآیند بسیار جذاب است زیرا آلومینیوم را می توان . فرسوده قدیمی را تولید ثانویه می نامند
.تولید اولیه باعث صرفه جویی زیادی در مصرف انرژی می شود

.زباله کاهش داده محل دفنا ببنابراین قوطی ها را می توان در یک حلقه بی نهایت تولید و بازیافت کرد و در مصرف انرژی صرفه جویی کرد و در طولانی مدت بسته بندی ر

پ تکرار شونده بازیافت شوند، مزایای با این حال بسته بندی هایی مانند شیشه و آلومینیوم که می توانند در یک لو. با توجه به اینکه می دانیم هیچ نوع بسته بندی بدون آسیب نیست
.پایداری زیادی دارند و می توانند به اقتصاد بازیافت کمک فراوانی کنند

ه ای دارد، زیرا سبک وزن، بادوام و یششدر تجزیه و تحلیل نهایی یک قوطی آلومینیومی ساخته شده از قوطی های آلومینیومی بازیافتی، تأثیر زیست محیطی کمتری نسبت به بطری های 
.با این حال بطری های شیشه ای نسبت به قوطی های ساخته شده از آلومینیوم بکر پایدارتر هستند. راحت تر بازیافت می شود
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بی نهایت بار4-5 بار1-2 نامحدود تعداد دفعات بازیافت

80% - 9.5% 45% درصد بازیافت

26-40% - 30% 96% کربنردپای کاهش

و در بازیافت قوطی های آلومینیومی و شیشه ای به دفعات نامحدود بازیافت میشوند
ز درصد کاهش کربن خواهد داشت و شیشه نی96های انجام شده قوطی آلومینیومی 

.درصد کاهش کربن خواهد داشت40تا 26بین 
.بار بازیافت پذیر هستند5بار و انواع کارتن تا 2در این میان بطری های پت تا 

ه شیشه بازیافت در دنیا بیشترین بازیافتها مربوط به شیشه ها است که در قالب خرد
درصد بازیافت می  شوند اما بطری های 45قوطی های آلومینیومی نیز . میشوند

درصدی که مورد بازیافت 90درصد بازیافت می شوند و در واقع 10پلاستیکی حدود 
در همین قرار نمی گیرند صدمات جبران ناپذیری را به محیط زیست می رسانند و

حصولات راستا در سالهای اخیر دولت ها مقرراتی در زمینه تولید و مصرف این نوع م
.در نظر گرفته اند
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(بسته بندی)بزرگترین شرکتهای تولید کننده شیشه 

ل کولسون، به عنوان شرکت ایرلندی تولید بطری های شیشه ای در دوبلین تاسیس شد و نام امروزی را پس از خرید این شرکت توسط پ1932گروه آرداغ در سال 
.به خود گرفت1998میلیاردر ایرلندی در سال 

.این شرکت در حال حاضر مالک دو تا از قدیمی ترین کارخانه های تولید ظروف شیشه ای در آمریکای شمالی است

( میلیون دلار152)میلیون یورو 125را به مبلغ Fi Parو ( میلیارد دلار2)میلیارد یورو 1.7را به مبلغ  Impress Group، شرکت بسته بندی فلزی 2011در سال 
.خریداری کرد( میلیارد دلار1)میلیون دلار 880را به قیمت  Anchor Glass Container Corporationخریداری کرد و یک سال بعد شرکت 

وف در بازار بسته بندی شیشه ای، گروه ارداغ در حال حاضر ظر
وشیدنی بازارهای آبجو، نوشیدنی، شراب، غذا، مشروبات الکلی و ن

.های غیر الکلی را تولید می کند
فعال علاوه بر این، این شرکت در بخش تولید قوطی های فلزی

.است و به بازارهای اروپا و آمریکا خدمات می دهد

ر بیش این شرکت که در لوکزامبورگ مستقر است، در حال حاض
کشور استخدام می 12مرکز تولیدی در 56نفر را در 16000از 

.کند



0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

لار
د د

یار
میل

(انواع شیشه)بزرگترین تولیدکنندگان شیشه 

در شهر پاریس تأسیس شد و هم اکنون، 1665شرکت فرانسوی و چندملیتی تولیدکننده مصالح ساختمانی است، که در سال  (Saint-Gobain): فرانسویبه سنت گوبین 
.دفاتر مرکزی آن، در حومه پاریس، در منطقه لدفانس و نیز در شهر کوربوآ، فرانسه مستقر می باشند

قرن از آغاز فعالیت، تولیدکننده طیف وسیعی از مواد و مصالح ساختمانی ۴کمپانی سنت گوبین در ابتدا تنها یک شرکت سازنده آینه بود، که امروزه با گذشت بیش از 
.می باشد

الیاف شیشه فعالیت ه تخت و نیپون شیت گلس شرکت شیشه سازی ژاپنی است، که در زمینه تولید شیشه های اتومبیل و مواد صنعتی، شیشه های ساختمانی و معماری، شیش
.می کند و از شرکت های تابعه گروه سومیتومو به شمار می آید



3و 1،2بطری های شیشه ای به سه دسته طبقه بندی می شوند نوع . درصدی را در صنعت جهانی دارند51بطری های شیشه ای درجه یک، سهم بازار 

این مدل بطری ها چند منظوره هستند و در کاربردهای نهایی. درصدی را در بازار جهانی بطری های شیشه ای دارد36میلی لیتر، سهم بازار 1000تا 501ظرفیت بطری های شیشه ای 
.مختلف مورد استفاده قرار می گیرند

750جو دارای ظرفیت بیشتر بطری های مورد استفاده برای شراب و آب. میلی لیتری عمدتاً برای نگهداری و حمل و نقل شیر، آب میوه و آب استفاده می شود1000بطری های شیشه ای 
.میلی لیتر هستند

مصرف کننده اصلی بطری های شیشه ای چه کسی است؟
و آب میوه ها، نوشیدنی ها، به ویژه نوشابه های گازدار، نوشیدنی های الکلی. درصد از بازار جهانی بطری های شیشه ای را به خود اختصاص داده است50صنعت غذا و نوشیدنی بیش از 

.کمک قابل توجهی به فرصت های درآمدزایی می کنند

ز بطری های شیشه ای برای حمل و نقل و جابجایی داروها به دلیل استفاده ا. همچنین بطری های شیشه ای یک انتخاب بسته بندی مطمئن برای شرکت های داروسازی محسوب می شوند
.بسته بندی دارویی آسان تر می شود و ضایعات در حین حمل و نقل را می توان بطور موثر از بین برد
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.هانی استاین کشور به عنوان یک کشور توسعه یافته دارای زیرساخت های بهداشتی در سطح ج. درصد از بازار بطری های شیشه ای اروپا را در اختیار دارد25آلمان تقریباً 
رین استفاده نهایی در استفاده از بطری های شیشه ای برای کاربردهای دارویی، عمده ت. همچنین برخی از قدیمی ترین و بزرگترین شرکت های دارویی جهان در آلمان واقع شده اند

.بازار آلمان است

رشد بازار بطری های شیشه ای در فرانسه چگونه خواهد بود؟

میلیارد 8.27از طبق گزارش  انجمن بین المللی عطر، صنعت جهانی عطر در سال جاری ارزش کل بیش. درصد از بازار بطری های شیشه ای اروپا را در اختیار دارد12فرانسه بیش از 
.دلار آمریکا بوده است

هانی بطری های شیشه ای کمک طبق پیش بینی ها در سالهای آتی صنعت عطر فرانسه به طور قابل توجهی به رشد بازار ج. همواره بازار عطر فرانسه در بین صنعت عطر زبانزد بوده است
.خواهد کرد

عواملی که بازار بطری های شیشه ای را در چین به پیش می برد چیست؟

ر سراسر صنعت نوشیدنی و نوشابه چینی در آینده نزدیک بزرگترین صنعت دطبق گفته  اتاق بازرگانی چین. درصد از کل بازار را در اختیار دارد45در بازار آسیای شرقی، چین بیش از 
.جهان خواهد رسید

پیش بینی ها تولید بطری های همچنین طبق. افزایش تعداد تولیدکنندگان و صنایع مصرف کننده نهایی در چین باعث افزایش مصرف برای بازار جهانی بطری های شیشه ای خواهد شد
.شیشه ای برای بسته بندی دارودر آینده نزدیک رشد بی سابقه ای را تجربه خواهد کرد

چرا هند یکی از مصرف کنندگان پیشرو بطری های شیشه ای است؟

طری های همچنین هند در حال حاضر در مصرف و تولید ب. هند پس از چین دومین مصرف کننده بزرگ در جهان است. درصد از سهم بازار مصرف را دارا می باشد 39در آسیا، هند 
.شیشه ای پیشرو است

ک صنعت مولد برای همچنین، صنعت داروسازی در هند ی. داروسازی هند به دلیل افزایش درآمد مصرف کننده و افزایش هزینه های سرانه برای مراقبت های بهداشتی در حال رشد است
.بطری های شیشه ای است



تقال در اروپا و عمده تراز مثبت تجاری بخش شیشه مربوط به کشورهای آسیایی چین و هند میباشد و در بخش های دیگر جهان پر
.  مکزیک در آمریکای شمالی فزونی صادرات بر واردات دارند

.ا و رومانی قرار دارنددر بخش واردکنندگان این صنعت نیز عمدتا کشور آمریکا و کشورهای اروپایی از جمله فرانسه،بلژیک، ایتالی
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افزایش مصرف آبجو و الکل و .درصد از مصرف آمریکای شمالی را برعهده دارد84ایالت متحده 

دی مواد غذایی همچنین ممنوعیت های مصرف پلاستیک و مقررات دولتی در مورد نحوه بسته بن

.از مهمترین دلایلی است که میتواند مصرف بطری های شیشه ای را افزایش دهد



حداث ظرفیت که در حال حاضر بدون اضافه شدن طرح های جدید الا( بزرگترین ها)شرکت بزرگ و فعال تولید بطری های شیشه ای وجود دارد 14در ایران 
البته طرح های محلی دیگری. میلیون تن خواهیم رسید1هزار تن میباشد و با اضافه شدن طرح های جدید این مجمع ها به حدود 734این واحدها در مجموع 

هزار تنی کشور در سال 700بنظر میرسد با توجه به نیاز حدود . میلیون تن خواهند رساند1.5نیز در حال بهره برداری است که ظرفیت کل کشور را به حدود 
ورتر و با هزینه ق دهای آتی، نیازمند صادرات در ظرفیت های جدید الاحداث خواهیم بود و با توجه به اشباع بازار عراق احتمالا باید به فکر صادرات به مناط

.صادراتی خواهند بودبا توجه به ظرفیت وارداتی موجود کشورهای قزاقستان،گرجستان،آذربایجان و ارمنستان از جمله کشورهای مقصد. های بیشتر باشیم
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.  درصد افزایش خواهد داد23درصد به 19نفیس شیشه سهم بازار خود را از .سهم بازار شرکتها با اضافه شدن طرح های موجود با تغییراتی مواجه خواهد شد

درصد خواهد رساند و در این بین شیشه 15درصد به 12درصد خواهد رسید و شیشه سازی همدان سهم بازار خود را از 11درصد به 6شرکت شیشه و گاز از 
.مفید با توجه به عدم طرح توسعه جایگاه خود را از دست خواهد داد
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%1خاور بلور فجر

(با طرح)سهم بازار صنعت شیشه 
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(بدون طرح)سهم بازار صنعت شیشه 
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1397مصرف داخلی همگام با رشد تولید در سال .هزار تن به ثبات رسیده است700تولید بطری های شیشه ای در چند سال اخیر روند با ثباتی داشته و در بالای 

هزار رسید و در پی کاهش اندك تولید در سال گذشته و 90به 1399و 1398هزار تن رسیده است و همراه با آن صادرات نیز در دوسال 563رشد داشته و به 
هزار تن 140میلیون تن رسید و صادرات نیز تا 1اما در سال گذشته با افتتاح چندین طرج تولید یطری به حدود . هزار تن کاهش یافت70افزایش مصرف داخلی به 

.رشد را نشان میدهد

درصد تولید بطری 25در نمودار سمت چپ روند تولید شرکتهای بورسی تولیدکننده بطری های شیشه ای و سایر شرکتها آمده است که در سالهای اخیر حدود 
.تن تولید بطری های شیشه متعلق به این شرکتها بوده استهزار 260در مجموع . های شیشه متعلق به چهار نماد کمینا،کرازی،کگاز و کهمدا بوده است
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نواع شیشه از اندازه های در حقیقت برای تولید ا. شیشه جام اصطلاحی است که برای تولید شیشه ها در ابعاد و اندازه های بزرگ تر از حالت نرمال به کار می برد
ال اگر برای ساخت پروژه ح. این موضوع به دلیل افزایش ایمنی و همچنین استانداردهای از پیش تعیین شده انجام می شود. استاندارد و مشخصی استفاده می شود

و پنجره و سکوریت از انواع شیشه .شیشه های در .هایی خاص نیاز به شیشه با ابعاد بزرگ تر از اندازه های نرمال باشد، آن شیشه با نام شیشه جام شناخته می شود
.های جام هستند

هزار تن رسیده است این رشد مدیون رشد 1262هزار تن داشته در سال گذشته به تولیدی بالغ بر 200شمسی، تولیدی حدود 70تولید شیشه جام که از اوایل دهه 
نکته مهم . درصد رسانده است20تا 10ظرفیت های تولیدی و همچنین رشد تکنولوژی موجود بوده است که ایران را از کشوری واردکننده به کشوری با مازاد 

.تاهش داشته اسبعدی در این صنعت عدم وابستگی در تامین مواد اولیه در این صنعت است که ریسک های مرتبط با واردات را برای این صنعت بشدت ک
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ل کشور مصرف شده و بخش عمده ای از تولیدات در داخ. روند تولید بطری های شیشه از سالهای بعد از جنگ نمایانگر رشد متداوم این بخش از اقتصاد بوده است

شه به عوامل متعددی تقاضا برای بسته بندی شی. صادرات عمدتا به عراق و سایر کشورهای آسیای میانه و حوزه خلیج فارس است. بخش کمی از آن صادر می شود

واد خاص و مقررات بهداشتی و ممنوعیت استفاده از م)، مقررات دولتی و صنعتی (نیاز به طول عمر و ماندگاری بیشتر محصول)نظیر تغییر رفتار خرید مصرف کننده 

ور سرانه مصرف شیشه بسته بندی با توجه به مصرف ظاهری شیشه و جمعیت فعلی کش. ، هزینه تولید، آگاهی و سطح درآمد مصرف کنندگان بستگی دارد(زیست محیطی

کیلوگرم به ازای هر نفر فاصله بسیار زیادی 15تا 12کیلوگرم به ازای هر نفر بوده که در مقایسه با کشورهای اروپایی به میزان 8، حدود 1400در کشور در سال 

.داشته و انتظار می رود با توجه به رشد جمعیت، تغییر سلائق مصرف کنندگان و مسائل زیست محیطی تقاضا رو به افزایش باشد
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(هزار تن)تولید بطری های شیشه ای 



ه نزدیکی مسافت و عمده صادرات شیشه کشور به کشور عراق بوده است که با توجه ب. میلیون دلار حجم صادرات شیشه کشور بوده است21.4حدود 1400در سال 
رشد چشمگیری در 1401در سال . دلار بوده است300متوسط هر تن فروش شیشه در سال گذشته . حجم تقاضای این کشور مقصد مناسبی برای صادرات میباشد

شور های دیگر هزار تن رسید و نکته مهمتر اینکه پراکندگی جغرافیایی صادرات از کشور عراق به ک140صادرات بطری بوچود آمد که کل مقادیر صادراتی به حدود 
.نیز تسری پیدا کرد و کشورهای افغانستان و ترکیه و پاکستان از جمله مقاصد صادراتی این نوع محصول بودند

به . تیکی از نکات مهم در این صنعت، درآمدزایی از طریق صادرات اس
در ایران پایین است و قیمت دلیل اینکه هزینه تمام شده تولید شیشه

شده داخلی است، بسیاری از های جهانی برای شیشه بالاتر از قیمت تعیین
رجستان ازجمله افغانستان، پاکستان، عمان، عراق، ترکیه، و گکشورها

تولیدات ایران تأمین های موردنیاز خود را ازبخش زیادی از شیشه

.میکنند
عراق

انافغانست
ترکیه

نپاکستا

انتاجیکست

انازبکست

آذربایجان

انترکمنست

روسیه 

گرجستان

قزاقستان

قرقیزستان

امارات

سایر

مقاصد صادراتی بطری های شیشه ای کشور 



اسم شرکت

مراغه

سمنان

شیراز

(کاوه)فیروز آباد 

سولفورین آبادان

(هزار تن)ظرفیت 

400

400

40

146

200

1،186جمع کل

%34مراغه

%34(کاوه)فیروزآباد 

%17سمنان

%12شیراز

%3سولفورین آبادان

ظرفیت اسمی صنعت کربنات سدیم

کارخانه کربنات سدیم کاوه
.هزار تن است400میلیون تن میباشدو بزرگترین کارخانه کربنات کشور کربنات فیروزآباد با ظرفیت در دسترس 1.2ظرفیت کربنات سدیم کشور حدود 

تن در 400،000اجرایی و فنی ظرفیت تولید ظرفیت عملیاتی کارخانه کربنات سدیم کاوه واقع در فیروزآباد استان فارس با توجه به تجارب و توانمندی های
، پتروشیمی ها از محصول موردنیاز در صنایع شیشه و بلور ، صنایع شوینده و پا ککننده، تصفیه آباین کارخانه امکان صادرات بخش اعظمی. سال را دارا می باشد

م پیشبینی شده برای کارخانه کربنات سدیافق. فراهم کرده است…کشورهایی نظی ر ترکیه، عراق ، هند، اوکراین ، یونان، امارات ، ارمنستان، تاجیکستان و به…و

.در بحث تولید یک میلیون تن در سال است
از ویژگیهای . درصد کربنات سدیم کشور را دارد60به عنوان بزر گترین واحد تولید کربنات سدیم خاورمیانه توان تأمین( کاوه)مجتمع کربنات سدیم فیروزآباد 

معدن سنگ آهک و نمک، به عنوان بزر گترین8جوار این کارخانه وجود داشته که این مجتمع با داشتن مهم این کارخانه استفاده از موا د اولیه ای است که در
.شدکارخانه کربنات سدیم خاورمیانه، نیاز مصرفی کربنات سدیم کشور را تأمین و زمینه صادرات نیز فراهم خواهد



دریای خزر

عماندریای

کربنات مراغه
(کاوه سودا)

کربنات سمنان

کربنات آبادان

کربنات شیراز

کربنات فیروزآباد

دیمپراکندگی شرکتهای تولید کربنات س
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(یارد دلارمیل)پیش بینی بازار جهانی کربنات سدیم 

5.5%

جربده کدرده وجهی را تتقاضا برای محصولات شیشه ای در سال های اخیر به دلیل افزایش فروش خودرو و افزایش فعالیت های ساختمانی روند رو به رشدد قابدل تد
سددیم نیدز ی کربنات و پرکربنداتعلاوه بر تولید شیشه، خاکستر سودا در تولید چندین ماده شیمیایی مانند سیلیکات سدیم، کرومات سدیم و دی کرومات، و ب. است

آب pHه حفدظ سدطح علاوه بر این، از آنجایی کده خاکسدتر سدودا بد. همچنین برای ساخت رنگ، مواد رنگی و چسب و درزگیر استفاده می شود. استفاده می شود

مصدرف کننددگان در افزایش تقاضا برای این محصولات، به دلیل آگاهی روزافدزون. کمک می کند، در ساخت صابون ها، مواد شوینده و شامپوها استفاده می شود
ضلاب تحدت حمایدت قدوانین علاوه بر این، تعداد فزاینده پروژه های تصفیه فا. مورد بهداشت شخصی، باعث ایجاد انگیزه مثبت برای فروش خاکستر سودا می شود

.سختگیرانه دولتی در کشورهای مختلف بر رشد بازار تأثیر بیشتری می گذارد

رش روزافدزون راه حدل هدای پدذی. خاکستر سودا به طور گسترده در ساخت شیشه استفاده می شود زیرا به تنظیم دمای کوره برای رسیدن به ثبات کمک می کندد
.بسته بندی شیشه ای در صنایع غذایی و نوشیدنی، داروسازی و صنایع مراقبت شخصی، رشد بازار را در این بخش تقویت می کند

ر اش توسط چندین تولیدکننده تولید میشود که ددر ترکیه سودا(. متحده آمریکا بیشترین ذخایر را داردایالات)ترکیه دومین ذخایر سودا ا ش در جهان ر ا دار د 
.را تشکیل میدهند( خاورمیانه و آفریق)ای مجموع بیش از نیمی از ظرفیت منطقه
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(متوسط دنیا)تورم کربنات سدیم



دریای خزر

عماندریای

غلظت معادن سیلیس کشور

.  راوانی استکشور ایران از لحاظ زمین شناسی یکی از مناطقی است که دارای معادن سیلیس ف

ه در درصد فراوانی به عنوان دومین عنصر در پوسته زمین است که از این ماد20این کانی با 

ه معدن سنگ سیلیس در ایران فعالیت دارد ک280در حال حاضر . صنایع فراوانی استفاده می شود

توان در میان منابع و معادن سیلیسم در ایران می. میلیون تن است70ذخیره این معادن حدود 

درصد کیفیت دانست ولی 99معدن سیلیس خوی را به عنوان خالص ترین و مرغوب ترین معدن با 

به کشورها و به دلیل نبود امکانات کافی امکان فرآوری این محصول وجود ندارد و به صورت خام

.دیگر استان ها صادر می شود

زنجان
سمنان

کوه های البرز
معدن سیلیس قزوین

یزد
خراسان

معدن سیلیس تهران
کردستان

همدان
معدن سیلیس خوی

کرمانشاه
مرکزی
کرمان

:لیست معادن سیلیس کشور در شهر های زیر است



لیآمریکای شما

اروپا

آسیا

سایر

نواحی تولیدکننده کربنات سدیم

هشیش

صابون و 

شوینده

یشیمیای

متالوژی

موارد مصرف کربنات سدیم

.بیشترین ظرفیت تولیدی سدیم کربنات جهان به ترتیب به شمال شرق آسیا و آمریکای شمالی اختصاص دارد

لیل استفاده بالای این ماده از به د. مصرف عمده کربنات سدیم برای تولید شیشه است و بخش های دیگر در صنایع شیمیایی و شوینده مورد استفاده قرار میگیرد

برق و بخار و انرژی ای انرژی، شرکتها برای تکمیل زنجیره ترجیح میدهند در کنار مجمتع های پتروشیمی احداث شوند تا ضمن تامین ماده اولیه آنها از واحد ه

.آنها نیز استفاده کنند
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(میلیون تن)تولید کربنات سدیم در دنیا
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چین اروپا آمریکا هند سایر

ظرفیت کربنات سدیم در دنیا

79% 21%

ضریب عملیاتی

میلیون تن تولید 55میلیون تن میباشد که از این مقدار حدود 70ظرفیت تولید کربنات سدیم در دنیا حدود 
صورت میگیرد

میلیارد 3.2حدود ( واردات+ صادرات )میلیارد دلار  و تجارت این محصول 11مارکت سایز کربنات دنیا حدود 
.دلار بوده است

میلیون 683)، ترکیه (میلیارد دلار1.2)، ایالات متحده 2020بزرگترین صادرکنندگان کربنات سدیم در سال 
کشورهای . بودند( میلیون دلار147)، و آلمان (میلیون دلار186)، بلغارستان (میلیون دلار266)، چین (دلار

بیشترین تعرفه واردات ( درصد20)و بلغارستان ( درصد21)، جزایر کیمن (درصد24)، برمودا (درصد40)باهاما 
.کربنات سدیم را دارند



ظروف شیشه ای

۴6%

شیشه و فایبرگلاس

18%

و مواد شیمیایی،متالوژی

شوینده

36%

سدیم کربنات سنگین

سدیم کربنات سبک

طورکلی کربنات سدیم کاربردهای به.ماده در تولید انواع شیشه استفاده میشودکه عمده این . درصد کربنات سدیم مربوط به نوع سنگین میباشد71حدود 

رآیند سودا اش یک ماده کلیدی و مهم برای تولید صابون، ساخت کاغذ، ف. شیمیایی استزیادی دارد اما یکی از مهمترین آن ساخت و تولید شیشه و موا د

.تولید پارچه، سفید کردن کاغذ و صنایع پتروشیمی استتولید سودا،

در تولید سایر مواد % 18کل محصولات سدیم کربنات در تولید شیشه، % 50حدود ▪

.تولید صابون و مواد شوینده کاربرد دارد د ر% 10شیمیایی و 

پارچه، کمک سدیم کربنات میتواند به حذف و پاك کردن الکل و گریس از سطح▪

رنگ به همچنین میتوان در اتصا ل. داخل محلول ر ا خنثی میکندکند و اسیدها ی

.پارچه نیز از آن استفاد ه کرد

نا استفاده شود خاکستر سودا نیز میتواند برای افزایش قلیایی آب در استخرهای ش▪

در واقع از ا ین محصول. متعادل آب استخر تأمی ن شودpHکه کمک میکند تا 

.هوا استفاده میشودوبرای پا کسازی آ ب

.یشوددر عکاسی برای فرآیند چاپ عکس نیز از سدیم کربنات استفاده م▪

علاوه . رد دارداین محصو ل برای مصار ف خانگی به عنوا ن پودر شستشو نیز کارب▪

های کاربردی عمده در مواد محصولات آرایشی، در برنامهبر مواد غذایی و

.میشودشیمیایی و کشاورزی مانند کود استفاده



بررسی شرکتهای منتخب تولید شیشه در بازار سرمایه

)کقزویکمینا،کرازی،کگاز،کهمدا،(



بنیاد مستضعفان

کمینا

59%

کگاز

57%

کهمدا

گروه مالی سامان

درصد20حدود 

کرازی

سید هادی موسوی و 
خانواده صنعتی

۴1%

کقزوی

شرکت آلمانی

50%



شرکت لدرورکه وایمن

شرکت نیپون شیت گلاس

صندوق تقویت سازمان برنامه

حمیدرضا علاقبندان

دانشگاه صنعتی شریف

سایرین

50%

5%

۴%

3%

2%

1%

35%

سازمان خدمات اجتماعی

درصد سهامکقزویسهامداران

پایا صنعت سینا

سرمایه گذاری ملی ایران

بنیان مستضعفان انقلاب اسلامی

سایرین

52%

16%

6%

25%

درصد سهامکگازسهامداران

توسعه سرمایه گذاری سامان

بیمه سامان

سایرین

19/16%

9/02%

79/7۴%

درصد سهامکهمداسهامداران

پایا صنعت سینا

بنیان مستضعفان انقلاب اسلامی

صندوق بازنشستگی کشوری

سرمایه گذاری ملی ایران

روح الله صمدی

52%

8%

6%

2%

1%

1%

توسعه بازاریابی و فروش برق صبا

درصد سهامکمیناسهامداران

سید هادی موسوی کریمی

جعفر صنعتی

جواد صنعتی

داوود صنعتی

2۴%

7%

5%

5%

59% سایرین

درصد سهامکرازیسهامداران

سازمان خصوصی سازی

صندوق سرمایه گذاری سینا بهگزین

آستان قدس رضوی

سایرین

1%

1%

1%

27%
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کرازی کهمدا کگاز

ساختار هزینه ای شرکتهای گروه شیشه

شیشه خرده کربنات سدیم مواد بسته بندی هزینه حقوق و دستمزد
هزینه استهلاک (آب، برق، گاز و سوخت)هزینه انرژی  هزینه مواد مصرفی سایر هزینه ها
هزینه اداری هزینه مالی مالیات

عمدتا هزینه تعمیر و نگهداری

طولانی شرکت شرکت گاز شیشه بعلت قدمت. عمدتا مربوط به مواد اولیه ازجمله کربنات سدیم و شیشه خرده میباشدساختار هزینه شرکتهای این گروه
ه شدن این نوع همچنین هزینه مالی بالایی دارد که با توجه به اتمام طرح ها و اضاف. در بخش سایر هزینه ها متحمل هزینه تعمیر و نگهداری زیادی است

لی از طریق اوراق کرازی در سالهای آتی با توجه به تامین ما)هزینه ها به ساختار هزینه ای شرکتهایی مانند کهمدا و کگاز و کمینا محسوس خواهد بود
تهلاک با توجه به در بخش اس. سهم حقوق و دستمزد در کهمدا به نسبت سایر شرکتها بیشتر است(. مرابحه با این موضوع به نحو کمتری روبروست

.   جدیدتر بودن خطوط این شرکت استهلاک بالاتری نسبت به سایر شرکتها دارد



شیشه همدان( کهمدا)
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هزینه حقوق و 
دستمزد

هزینه استهلاک

آب، )هزینه انرژی 
برق، گاز و 

(سوخت

سایر هزینه ها

از اجرای طرحقبلترکیب سربار 

دهزینه حقوق و دستمز

هزینه استهلاک

آب، برق، )هزینه انرژی 
(گاز و سوخت

سایر هزینه ها

از اجرای طرحپسترکیب سربار 

گازوییل گاز  

برق

ترکیب مصرف انرژی

شیشه همدان( کهمدا)



شیشه همدان( کهمدا)

دوره مالی
980399030003010302030303

کارشناسیکارشناسی
1,713,0322,644,1634,372,2667,157,27012,316,46423,552,901فروش

12,308,582-6,944,186-3,120,951-1,826,629-1,197,762-881,740-بهای تمام شده کالای فروش رفته

831,2921,446,4012,545,6374,036,3195,372,27811,244,319ناخالص( زیان)سود 

650,000-500,000-228,652-132,759-102,657-76,491-اداری و تشکیلاتی, هزینه های عمومی

35,3186,31714,00521,00860,00078,000ی عملیاتی( هزینه ها)خالص سایر درامدها 

790,1191,350,0612,426,8833,828,6754,932,27810,672,319عملیاتی( زیان)سود 

1,076,000-1,038,000-234,000-15,078-2,873-3,048-هزینه های مالی

393,377322,098473,029525,0001,500,000600,000یخالص سایر درامدها و هزینه های غیرعملیات

1,180,4481,669,2862,884,8344,119,6755,394,27810,196,319از مالیاتقبل خالص ( زیان)سود 
629,402-569,428-541,754-338,842-226,032-154,503-مالیات

1,025,9451,443,2542,545,9923,577,9204,824,8509,566,917خالص( زیان)سود 

8911,2538841,2426431,276سود هر سهم پس از کسر مالیات

1,152,0001,152,0002,880,0002,880,0007,500,0007,500,000سرمایه

010302030303مفروضات
275,00075,00075,000و 1فاز -تناژ تولید

393,00093,00093,000تناژ فاز 
%50%15%0بهره برداری

%40%40%63افزایش نرخ شیشه
220150کربنات سدیم

%40%50%50تورم
%26%20%200افزایش نرخ انرژی

260,000400,000500,000دلار
1,300,0001,500,0001,300,000شتسهیلات سرمایه در گرد

%30%50%40رشد دستمزد

افزایش نرخ

10%20%30%40%50%60%70%80%

ی
خ بهره بردار

نر

10%3374796217639051,0461,1881,330

20%4135727318901,0491,2081,3671,526

30%4906668421,0181,1941,3701,5461,723

40%5677609531,1471,3401,5331,7261,920

50%6448551,0651,2761,4861,6971,9072,117

60%7229501,1771,4051,6331,8602,0882,316

70%8001,0451,2901,5351,7792,0242,2692,514

80%8791,1411,4031,6651,9272,1892,4512,712



(شیشه و گاز)کگاز
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نرخ فروش محصولات کگاز

راتبطر سبک صاد

یبطر سبک داخل



گاز

برق

آب

ترکیب هزینه انرژی

ترکیب مواد مصرفی

آهک فلدسپات سیلیس کربنات سدیم شیشه خرده پالت کلاهک و کارتن

(شیشه و گاز)کگاز



تامین کنندگان 
کگاز

کربنات سدیم

کربنات کاوه

کامل برچسب چاپ فردوسی
برند

نایلونلیبل

البرز پلاست

سیلیس

ناور سیلیس البرز، شیشه ش
اردکان و معدنکاران نسوز

کارتن

آریا سلوزسپنتا گستر
پوشش گسترآروند البرز

چاپ رایان 
آرین

(شیشه و گاز)کگاز



(شیشه و گاز)کگاز

98991400
14011402

کارشناسی
1,375,9402,540,2712,395,0816,221,85511,997,443فروش

6,708,157-4,166,511-1,548,695-1,424,195-888,014-بهای تمام شده کالای فروش رفته
487,9261,116,076846,3862,055,3445,289,286ناخالص( زیان)سود 

386,073-199,662-133,291-139,228-80,291-اداری و تشکیلاتی, هزینه های عمومی
12,4771,1773,50349,5130-ی عملیاتی( هزینه ها)خالص سایر درامدها 

395,158978,025716,5981,905,1954,903,213عملیاتی( زیان)سود 
126,000-412,858-171,373-74,337-25,118-هزینه های مالی

183,6070-88,71126,427-20,517-یخالص سایر درامدها و هزینه های غیرعملیات
349,523814,977571,6521,308,7304,777,213از مالیاتقبل ( زیان)سود 

432,476-118,478-73,019-42,851-43,959-مالیات
305,564772,126498,6331,190,2524,344,737خالص( زیان)سود 

6791,7165871,4005,111سود هر سهم پس از کسر مالیات
450,000450,000850,000850,000850,000سرمایه

14011402
140,00040,000ظرفیت فاز 

%70%180بهره برداری فاز 
281,60081,600ظرفیت فاز 

%50%220بهره برداری فاز 
381,60081,600ظرفیت فاز 

%0%30بهره برداری فاز 
350,000500,000دلار آزاد

%50%50تورم
%40%50رشد دستمزد

%40%63افزایش نرخ شیشه
6048نرخ شیشه صادراتی

%40%40درصد صادرات
200160کربنات سدیم

افزایش نرخ

ی
خ بهره بردار

نر

5,11110%20%30%40%50%60%70%80%

10%1,1171,4431,7692,0952,4212,7473,0733,398

20%1,6282,0252,4222,8203,2173,6144,0114,409

30%2,1632,6323,1003,5684,0364,5054,9735,441

40%2,7163,2553,7944,3334,8735,4125,9516,490

50%3,2823,8924,5025,1115,7216,3316,9417,550

60%3,8584,5395,2195,8996,5797,2607,9408,620

70%4,4425,1935,9446,6947,4458,1968,9469,697

80%5,0325,8536,6747,4958,3179,1389,95910,780



(شیشه رازی)کرازی 
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گازوییل

گاز  

برق

آب

ترکیب مصرف انرژی 

شیشه خرده

3۴%

کربنات سدیم

20%

مواد بسته بندی

31%

سایر

15%

ترکیب مواد مصرفی 

مواد مستقیم مصرفی

یددستمزد مستقیم تول

سربار تولید

ترکیب بهای تمام شده

سایر هزینه ها

هزینه مواد مصرفی

(آب، برق، گاز و سوخت)هزینه انرژی 

هزینه استهلاك

هزینه حقوق و دستمزد

(شیشه رازی)کرازی 



(شیشه رازی)کرازی 

140014011402مفروضات 
65,00065,000تناژ کل

%38%38%17درصد-تناژ شیشه های دارویی

543534534نرخ بطری دارویی صادراتی

406394394نرخ بطری غیردارویی صادراتی

%40%60افزایش نرخ 

%45%50%35تورم

%40%50رشد دستمزد

119179160نرخ کربنات سدیم

230,000350,000500,000دلار

9899140014011402
کارشناسی

2,324,3254,559,0406,560,9169,919,77813,750,469فروش

-6,454,910-5,023,392-3,180,665-2,126,280-1,277,228بهای تمام شده کالای فروش رفته

1,047,0972,432,7603,380,2514,896,3867,295,558ناخالص( زیان)سود 

-566,118-404,370-265,378-173,980-128,772اداری و تشکیلاتی, هزینه های عمومی

0-27,808-32,362-8631,264ی عملیاتی( هزینه ها)خالص سایر درامدها 

918,4112,227,5163,082,5114,464,2086,729,440عملیاتی( زیان)سود 

-100,000-80,308-106,131-67,496-70,464هزینه های مالی

123,995168,782428,362700,549828,845خالص سایر درامدها و هزینه های غیرعملیاتی

971,9422,328,8023,404,7425,084,4497,458,285قبل از مالیات( زیان)سود 

-473,875-350,000-320,000-165,000-95,000مالیات

876,9422,163,8023,084,7424,734,4496,984,410خالص( زیان)سود 

731129183163240سود هر سهم پس از کسر مالیات
1,200,00016,800,00016,880,00029,100,00029,100,000سرمایه

افزایش نرخ شیشه داخلی

ی
صادرات

دلار 

24010%20%30%40%50%60%70%80%
350,000148164179195210226241256
400,000163179194210225241256272
450,000178194209225240256271287
500,000193209224240256271286302
550,000208224240255271286302317
600,000224239255271286302317332
650,000239255270286301317332348
700,000254270286301317332348363
750,000270285301316332347363378
800,000285301316332347363378394



تامین کنندگان 
کمینا

کربنات سدیم

هکربنات کاو
برجیس آریو 

آسان قزوینبرچسب

ورق تین پیلتلیبل

فولاد مبارکه

سیلیس

معدنکاران و خرم 
صنعت ماندگار

کارتن

آریانا سلولز
آراسنج البرز

(شیشه مینا)کمینا 



(شیشه مینا)کمینا 

981213991400دوره مالی
14011402

کارشناسی
1,028,7972,234,2673,283,4105,033,5489,619,653فروش

7,184,790-4,073,861-2,099,151-1,322,818-774,825-بهای تمام شده کالای فروش رفته
253,972911,4491,184,259959,6872,434,863ناخالص( زیان)سود 

598,095-342,452-171,526-94,935-69,376-اداری و تشکیلاتی, هزینه های عمومی

43,5390000-(ناییهزینه استث)ها هزینه کاهش ارزش دریافتنی 

7,650-379,117-78,972-7,520-20,542-ی عملیاتی( هزینه ها)خالص سایر درامدها 

120,515808,994933,761238,1181,829,118عملیاتی( زیان)سود 

432,000-330,348-59,028-107,342-33,026-هزینه های مالی

5,0446,2896,594113,977-خالص سایر درامدها و هزینه های غیرعملیاتی

82,445707,941881,32721,7471,397,118از مالیاتقبل (زیان)سود 

307,366-3,914-113,694-98,395-47,477-مالیات

34,968609,546767,63317,8331,089,752خالص( زیان)سود 

981,70360314856سود هر سهم پس از کسر مالیات
358,000358,0001,273,0001,273,0001,273,000سرمایه

13991400
14011402
کارشناسییکارشناس

25,00085,00085,000ظرفیت تولید
%60ضریب بهره برداری از طرح

60,00060,000ظرفیت طرح
%40%60%58افزایش نرخ محصولات

%40%50%30تورم
60314856سود هر سهم

افزایش نرخ شیشه

ح
ی از طر

صد بهره بردار
در

10%20%30%40%50%60%70%80%

20%-121453024596167739301,087

30%151963775587399201,1011,282

40%432484536578621,0671,2721,477

50%712995287579851,2141,4431,672

60%983516038561,1091,3611,6141,866

70%1264026799551,2321,5081,7852,061

80%1534547541,0551,3551,6551,9562,256

90%1815058301,1541,4781,8022,1272,451

100%2095579051,2531,6011,9492,2982,646



(شیشه قزوین)کقزوی 

99140014011402مفروضات
%50%50%40%50تورم
205,000230,000350,000500,000دلار

%30%57افزایش نرخ شیشه فلوت
%40%50رشد دستمزد

%30%30یافزایش نرخ محصولات فرع
%33%96%125%40افزایش نرخ محصولات

افزایش نرخ محصولات اصلی

تورم مواد

10%20%30%40%50%60%70%80%

30%4,7665,7656,7647,7628,7619,76010,75911,758

35%4,4845,4836,4827,4818,4799,47810,47711,476

40%4,2025,2016,2007,1998,1979,19610,19511,194

45%3,9204,9195,9186,9177,9168,9149,91310,912

50%3,6384,6375,6366,6357,6348,6329,63110,630

55%3,3564,3555,3546,3537,3528,3509,34910,348

60%3,0744,0735,0726,0717,0708,0699,06710,066

1402کارشناسی 989914001401دوره مالی

صورت سود و زیان

2,960,9274,102,7348,779,69014,920,77022,511,626فروش

11,881,935-7,590,906-5,026,556-2,776,864-2,175,577-بهای تمام شده کالای فروش رفته

785,3501,325,8703,753,1347,329,86410,629,691ناخالص( زیان)سود 

1,750,821-1,167,214-726,424-420,237-320,504-اداری و تشکیلاتی, هزینه های عمومی

5,28062,16178,98294,778-217,716-ی عملیاتی( هزینه ها)خالص سایر درامدها 

247,130900,3533,088,8716,241,6328,973,649عملیاتی( زیان)سود 

64,800-63,465-21,500-361,561-540,243-هزینه های مالی

255,000-479,656-496,2491,013,471-53,855خالص سایر درامدها و هزینه های غیرعملیاتی

239,25842,5434,080,8425,698,5118,653,849-از مالیاتقبل ( زیان)سود 

605,769-883,151-326,409-25,785-0مالیات

239,25816,7583,754,4334,815,3608,048,080-خالص( زیان)سود 

168122,6293,3725,636-سود هر سهم پس از کسر مالیات

1,428,0001,428,0001,428,0001,428,0001,428,000سرمایه



جمع بندی
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کگاز کمینا کقزوی ا کهمد کرازی

(میلیون ریال به هزار تن)نسبت ارزش بازار به ظرفیت

(هزار تن203. )طرح توسعه در حال احداث کگاز نیز در نظر گرفته شده است*

pe fwسود سال مالی آتی(1402خرداد5)قیمت سهم نماد

6,1001,2764/8کهمدا

28,9505,6365/1کقزوی

33,2005,1116/5کگاز

1,9772408/2کرازی

12,90085615/1کمینا


